4203AU Perlbohrer/pearl dril

| , Draufsicht = 4 Nuten Einsatzgebiete: Koralle, Perle
<\ ./ topview =4 grooves range of app.: corals, pearls
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Empfohlene Anwendungsdrehzahl: 5.000 - 9.000 min* (freihand), 8.000 -14.000 min™ (station&r) *vorzugsweise stationé&r/
recommended speed: 5.000 - 9.000 r.p.m. (freehand drilling), 8.000 -14.000 r.p.m. (upright drilling) *preferable upright driling

413AU steinruhfraser/setting bur D
) =y | Ausdauernd und kraftvoll
f ... sind die Werkzeuge aus heil} isostatisch
verdichtetem Feinstkornhartmetall.
Z LT[ |
@ 008 009 010 011 012 013 014 015 016 017 018 019 020 021 022 023 024 025 026 027 028 029 030
D 0,80 0,90 1,00 1,10 1,20 1,30 1,40 1,50 1,60 1,70 1,80 1,90 2,00 2,10 2,20 2,30 2,40 2,50 2,60 2,70 2,80 2,90 3,00
L 0,80 0,90 1,00 1,10 1,20 1,30 1,40 1,50 1,60 1,70 1,80 1,90 2,00 2,10 2,20 2,30 2,40 2,50 2,60 2,70 2,80 2,90 3,00
o 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90°  90° 90° 90° 90° 90° 90° 90°
Empfohlene Anwendungsdrehzahl: 5.000 - 10.000 min‘/recommended speed: 5.000 - 10.000 r.p.m.

Bei besonders harten Schmuckwerkstoffen
wie Platin, Titan, WeilRgold und Juwelierstahl
zeigt diese Werkzeugserie ihre besonders
positiven Eigenschaften.

Profitieren Sie von der MaBgenavigkeit,
Langlebigkeit und Schneidleistung.

Steigern Sie die Wirtschaftlichkeit ihrer Arbeit.

é} p 414AU Doppelkegel, 90°/hart bur, 90°
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Durable and powerful

... are the tools made of hot isostatically
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compressed finest-grain carbide material.
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This tool series demonstrates its particular
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strengths when working on especially hard

%] 007 008 009 010 011 012 013 014 015 016 017 018 019 020 021 022 023 jewellery materials as platinum, titanium,
D o070 o080 09 100 1,10 120 130 140 150 160 1,70 1,80 190 200 210 220 2,30 white gold and jeweler steel.
L 0,41 046 052 058 064 069 076 081 088 093 099 104 111 1,16 124 129 134

Benefit from the accuracy, durability and cutting

=™

90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90°
Empfohlene Anwendungsdrehzahl: 5.000 - 10.000 min*/recommended speed: 5.000 - 10.000 r.p.m.

power to make your work more cost-efficient.

@ﬁ 446 AU Doppelkegel, flach, 70°/hart bur, flat, 70°
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009 010 011 012 013 014 015 016 017 018 019 020 021 022 023
090 100 110 120 130 140 150 160 1,70 180 190 200 210 220 2,30
0,39 043 047 051 055 059 064 068 072 0,76 080 084 0,89 093 0,97
70° 70° 70° 70° 70° 70° 70° 70° 70° 70° 70° 70° 70° 70° 70° A
Empfohlene Anwendungsdrehzahl: 5.000 - 10.000 min/recommended speed: 5.000 - 10.000 r.p.m. MADE IN
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447AU Pavécut

Min. 50% schneller!
Dieser neu entwickelte
Bohrer aus Hartmetall

) ist eine einzigartige

Kombination aus Spiralbohrer

und Rundbohrer:

This new developed bur

0¥

2K-AU

umgekehrter Kegel, stirnseitig unverzahnt/
inverted cone, front not serrated

Der 2K-AU ermoglicht

es, die Fassung an die
Geometrie der eckigen
Edelsteine anzupassen.
Die unverzahnte glatte
Stirmfiéche vermeidet
ungewollte Fraskontakte in
axialer Richtung.

The 2K-AU makes it possible
to optimize the setting to

-.\ ‘4_ ’ : s D the geometry of angular
zwei Arbeitsschritte in einem! j ‘4— gemstones.
JL The smooth, non-serrated
Min. 50% faster! ~f frontsurface prevents

unwanted milling contacts
in the axial direction.

made of carbide is a unique 'l
combination of a twist drill
and a round bur: B
(%) 008 009 010 011 012 013 014 015 016 one step instead of two!
5 0180 0,90/ (1,00 1,10 120! 1,30 140 (150 1,60 (%) 006 007 008 009 010 012 014 016 018 023 E H
Empfohlene Anwendungsdrehzahl: 5.000 - 10.000 min/ D 0:60 0if0 080 £ 0 Sl s 1.60 1.80 230 application video
recommended speed: 5.000 - 10.000 r.p.m. L 0,35 0,40 0,45 0,50 0,60 0,70 0,80 0,90 1,10 1,30

application video

Empfohlene Anwendungsdrehzahl: 5.000 - 10.000 min*/
recommended speed: 5.000 - 10.000 r.p.m.

38AU konisch/cone

b 1Z-AU rund zylindrisch/round cylindrical
4205S-AU 231AU - 231FXXL-AU Lo
Spiralbohrer kurz /twist drill short Kreissagen/saws = =7 Die Rundfraser-Verzahnung
T~ ) mit stirntberlaufender
y ! Ec;aL:/fisés\i’i’zz :\é‘g\?;:?essgl D b Schneide fiir das axiale
) S oP 9 P ndiial! =y HJL Eindringen in den Werk-
= i T T — L L -t stoff. Der kurze, hinter der
J]‘ JL u ﬂiL | [ I‘ — | stirnrundung liegende,
\ / I t |_|| H zylindrische Anteil des
[ Werkzeuges kann zusétzlich
I -.' ‘ \—‘ H F B : ] B B radial eingesetzt werden.
2
231AU 231F-AU 231FL-AU 231FXL-AU 231FXXL-AU ) 005 006 007 008 009 010 > 002 003 004 . ‘
@ 005 006 007 008 009 010 > 023 023 023 023 023 The round cut design with
D 050 060 0,70 0,80 0,90 1,00 D 050 060 070 080 090 1,00 D 0,20 0,30 0,40 front running blade allows
o 0 0 0 ] ) D 2,30 2,30 2,30 2,30 2,30 L 300 300 330 350 4,00 4,00 L 040 0,60 0,80 axial pe{]?;rati;])n of thl.ed .
L 3,00 3,00 350 350 450 4,50 L 0.10 0.20 0.30 0.40 0.80 material. The short, cylindri-
- : : : : : a 380 4,80 4,70 490 430 4,30 Empfohlene Anwendungsdrehzahl: cal part of the tool behind
Empfohlene Anwendungsdrehzahl: 3.000 - 5.000min/ Empfohlene Anwendungsdrehzahl: 7.500 - 30.000 min/ 5.000 - 10.000 min
recommended speed: 3.000 - 5.000 r.p.m. recommended speed: 7.500 - 30.000 r.p.m. Empfohlene Anwendungsdrehzahl: 5.000 - 10.000 min/ recommended speed: 5.000 - the rounded front can be
recommended speed: 5.000 - 10.000 r.p.m. 10.000 r.p.m. used additionally in radial
direction.
1AU rund/round 194AU 4203S-AU spiralbohrer/twist drill
Krause Flamme/ {/ \\‘ Draufsicht « 2 Nuten + Fasen
' ' Krause flame v )/ topview = 2 grooves + bevel
Einsatzgebiete: Stahl, Platin, Titan, harte Metall-Legierungen, Weillgold
]
B | { range of app.: steel, platinum, titanium, hard metal alloys, white gold
(%] 003 004 005 006 007 008 009 010 011 012 013 014 015 016 017
D 030 040 050 060 070 08 09 1,00 1,0 120 130 140 150 1,60 1,70 - - =
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(%] 010 012 (%] 005 006 007 008 009 010 011 012 013 014 015 016
B | | | | D 1,00 1,20 D 0,50 0,60 0,70 0,80 0,90 1,00 1,20 1,20 1,30 1,40 1,50 1,60
o 018 019 020 021 022 023 024 025 026 027 028 029 030 031 035 L 7,50 8,00 L 600 600 7,00 7,00 9,00 9,00 9,00 9,00 9,00 9,00 9,00 9,00
D 1,80 1,90 2,00 2,10 2,20 2,30 2,40 2,50 2,60 2,70 2,80 2,90 3,00 3,10 3,50 Empfohlene Anwendungsdrehzahl: Empfohlene Anwendungsdrehzahl: 5.000 - 9.000 min* (freihand), 8.000 -14.000 min* (station&r)/
. 5.000 - 10.000 min*/ recommended speed: 5.000 - 9.000 r.p.m. (freehand drilling), 8.000 -14.000 r.p.m. (upright drilling)
Empfohlene Anwendungsdrehzahl: 2.000 - 10.000 min*/recommended speed: 2.000 - 10.000 r.p.m. recommended speed:
5.000 - 10.000 r.p.m.




